SERTIFIKACIONO TELO
ORGANIZACIJA SERTIFIKACIONOG TELA

WELD-ING* d.o.0. je organizaciono je podeljen u pet nezavisnih celina, od kojih je jedna
SERITIFIKACIONO TELO, a ostale: kontrolno telo, inZenjering, obuka zavarivaca, opsti i
finansijski poslovi.

Osnovna delatnost Sertifikacionog tela je sertifikacija zavarivaca / lemioca/ operatera
zavarivanja.

Sertifikaciono telo ,WELD-ING*“ d.0.0. ima punu odgovornost za donoSenje odluka koje
se odnose na sertifikaciju zavarivaa/ lemioca/ operatera zavarivanja, ukljucujuci
dodeljivanje, odrzavanje, resertifikaciju, proSirenje i redukovanje predmeta i podrucja
sertifikacije, suspendovanije i povlacenje sertifikacije.

Sertifikaciono telo deluje nepristrasno u odnosima sa svojim podnosiocima zahteva,
kandidatima i sertifikovanim osobama.

Odluke o sertifikaciji zasnivaju se na objektivnim dokazima o usaglasenosti (ili
neusaglasenosti) do kojih dolazi ispitiva¢, zasnovanim na zapisima sa obavljenog
kvalifikacionog ispita.

Politike i procedure za sertifikaciju zavarivaa su pravedne za sve podnostioce prijava,
kandidate i sertifikovane osobe.

S obzirom da “WELD-ING” d.o.o. pruza i usluge obuke zavarivata, obezbedeno je da
koriSéenje ove usluge ne stvara bilo kakvu prednost podnosiocu prijave, ¢ime se
obezbeduje da postupak sertifikacije zavarivaca i dalje ostaje nepristrasan i da ga spoljni
klijenti dozivljavaju kao takvog.

Osoblje koje je u poslednje dve godine bilo ukljuéeno u obuku predmetnih kandidata, ne
vr8i njihovo vrednovanje tokom procesa sertifikacije.

Osoblje koje je zaduzeno za doslednu primenu dokumentovanog sistema menadzmenta
u Sertifikacionom telu je:

* menadzer Seme sertifikacije zavarivaca,

» predstavnik rukovodstva za kvalitet,

* ispitivac.
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SEMA SERTIFIKACIJE

Za kategoriju sertifikacije zavariva€a, lemioca i opreratera zavarivanja definisana je $ema
sertifikacije.

Seme sertifikacije se odnosi na zavarivaée, lemioce i operatere zavarivanja za:
« SS.WL.01 - Zavarivanje toplienjem,
« SS.WI.02 - Zavarivanje termoplastiénih materijala,
« SS.WI.03 - Aluminotermijsko zavarivanje $ina,
« SS.WL.04 - Lemljenje.

U Obimu akreditacije Sertifikacionog tela detaljno su prikazane kategorije osoblja koje su
obuhvacene sertifikacijom zavarivaca/ lemioca/ operatera zavarivanja.

Sema sertifikacije obuhvata sledec¢e zahteve za proces sertifikacije:

» kriterijume za pocetnu sertifikaciju i

» resertifikaciju;

Za pocetnu sertifikaciju kriterijumi su slededi:

» izradeni ispitni uzorak u stanju kako je zavaren, treba da zadovolji kriterijume
prihvatljivosti definisane u standardu za kvalifikaciju i sertifikaciju,

» rezultat provere poznavanja struke je ,zadovoljavajuéi, ako zavariva¢/ lemioc
tacno odgovori na najmanje 2/3 (odnosno 66,67%) postavljenih pitanja, kod Seme
zavarivanja termoplasti¢nih materijala to je 80%, a kod Seme aluminotermijsko
zavarivanje Sina to je 75%.

Sertifikat se moze produziti za period koji je odreden u primenjenom standardu za
kvalifikaciju i sertifikaciju zavariva€a / operatera zavarivanja, ukoliko su ispunjeni uslovi
definisani standardom.

Menadzer Seme sertifikacije zavarivata je odgovoran za proveru i utvrdivanje
usaglasenosti sa uslovima za produzenje vaznosti sertifikata, koji su dati u relevantnom
standardu.

» metod ocenjivanja kvalifikacionih ispita za pocetnu sertifikaciju i resertifikaciju;
Procedura QPR.WIL.S.08 — Kvalifikacija i sertifikacija zavarivata definiSe metod
ocenjivanja kvalifikacionih isita za po&etnu sertifikaciju i resertifikaciju, kao i pomenute
Seme: Zavarivanje topljenjem, zavarivanje termoplasti¢nih materijala, aluminotermijsko
zavarivanje Sina, lemljenje.

» Tok sprovodenija ispita i kriterijumi;

Tokom sprovodenja ispita pri zavarivanju ispitnog uzorka, ispitiva¢ mora postovati sve
odredbe standarda po kome se realizuje kvalifikacioni ispit. Sve vreme tokom realizacije
ispita, ispitiva¢ mora biti prisutan na mestu njegovog sprovodenja i obezbedivati
regularnost procedure.

» kriterijume za suspendovanije i povlacenje sertifikacije;

Suspenzija sertifikacije nastaje kao posledica:

- odstupanja od usaglasenosti sa zahtevima, koja nisu takva da bi se naloZilo

oduzimanije sertifikata, ali nisu otklonjena u dogovorenom roku;
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- neadekvatnog kori§c¢enja sertifikata;
- nepostovanja Pravila za koriSéenje sertifikata.

Povlacenje sertifikacije je posledica:
- znacajnih odstupanja od usaglasenosti sa zahtevima;
- zloupotrebe sertifikata;
- odbijanja da se omoguce nadzorna ocenijivanja ili provere;
- nepostovanja Pravila za koriSéenje sertifikata;
- prestanka aktivnosti koje su pod sertifikacijom;

» kriterijume za izmenu predmeta i podrucja sertifikacije.
Na zahtev kandidata za proSirenje / redukovanje obima sertifikacije u toku vazenja vec
izdatog sertifikata, menadzer Seme sertifikacije zavarivaCa donosi odluku o reviziji

sertifikata i opsega vazenja dodeljene sertifikacije, na osnovu relevantnog standarda.

Po odobrenju menadzera Seme sertifikacije, kandidatu se dostavlja novi sertifikat sa
izmenjenim opsegom vazenja.

Na sertifikatu se oznacava broj revizije, dok datum vazenja sertifikata ostaje isti kao i na
prethodnom sertifikatu.

Menadzer Seme sertifikacije zavarivata obavezno evidentira nastale promene u knjizi
“Evidencija kandidata za sertifikaciju zavarivaca”.
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Tok procesa sertifikacije zavarivaca bez imenovanja za zavarivanje/ lemljenje na opremi pod
pritiskom za Seme: zavarivanje topljenjem, aluminotermijsko zavarivanje Sina i lemljenje

Informisanje

poslodavca /

kandidata

A

NE

Prijem zahteva
poslodavca / kandidata

Preispitivanje zahteva za
sertifikaciju

Zahtev
je prihvatljiv

DA

Priprema za kvalifikacioni ispit

v

Kvalifikacioni ispit

v

Vizuelno-dimenzioni pregled
ispitnog uzorka

A

NE

adovoljavaju¢a
cena ispitnog uzork;

DA

Ispitivanje ispitnog uzorka u
Laboratoriji

adovoljavajuca
ocena ispitnog uzork;

DA

Odluka o sertifikaciji

\ 4

Izdavanje sertifikata

\4

Nadzor nad sertifikovanim
osobljem

Zahtev za sertifikaciju osoba

(kanidat na ovom zahtevu izjavljuje da je: pre ove provere
struéne osposobljenosti zavarivaca, zavrsio pozeljnu obuku,
kao i da prihvata usagladenje sa zahtevima sertifikacije i da
¢e dati sve potrebne informacije za ocenjivanje. Takode,
potvrduje da je informisan i da prihvatam sve tacke iz
sporazuma o poverljivosti sa klijentom i da ¢e Sertifikat koji
mu bude dodeljen koristiti u skladu sa Pravilima za kori§¢enje
sertifikata.)

Pristupna lista (@oBwi.s.8.2-QoBWIS8.9)
kandidat izjavljuje ukoliko ne Zeli da se realizije sertifikacija u
svrhu imenovanja za zavarivanje na opremi pod pritiskom
(Cekira ne).

Pristupna lista (@oB.w1.5.8.10i Q0B.WI1.5.8.11d)

Izbor ispitivaca
Priprema testova
Priprema osnovnih i dodatnih

materiiala za izradu ispitnih uzoraka
Ispit iz poznavanja struke

Izrada ispitnog uzorka

Sertifikat

Registar
sertifikovanih osoba
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Tok procesa sertifikacije zavariva¢a bez imenovanja za zavarivanje na opremi pod pritiskom za
Semu zavarivanje termoplasticnih materijala

Prijem zahteva
poslodavca / kandidata

K~ TTTTTTTTTTTTTmm e >
Preispitivanje zahteva za
sertifikaciju
Informisanje : Za.rr:tevtl"
poslodavca / kandidata 2 Pl oA

Priprema za kvalifikacioni

NE

Zadovoljavajuca
ocena ispita iz poznavanje stru

A

DA

Kvalifikacioni ispit

v

Vizuelno-dimenzioni pregled

ispitnog uzorka

NE adovoljavaju¢a

cena ispitnog uzork;

A

DA

Ispitivanje ispitnog uzorka u
Laboratoriji

adovoljavajuca
ocena ispitnog uzork

NE

DA

Odluka o sertifikaciji

v

Zahtev za sertifikaciju osoba
(kanidat na ovom zahtevu izjavljuje da je: pre ove
provere struéne osposobljenosti  zavarivaca,
zavrSio pozelinu obuku, kao i da prihvata
usaglaSavanje sa zahtevima sertifikacije i da ¢e
dati sve potrebne informacije za ocenjivanje.
Takode, potvrduje da je informisan i da prihvata
sve taCke iz sporazuma o poverljivosti sa klijentom
i da ¢e Sertifikat koji mu bude dodeljen koristiti u
skladu sa Pravilima za koriS¢enje sertifikata.)

Izjava o radnom iskustvu
(ukoliko je kandidat dao izjavu da nije zavrSio
pozeljnu obuku)

Pristupna lista

kandidat izjavljuje ukoliko ne Zeli da se realizije
sertifikacija u svrhu imenovanja za zavarivanje na
opremi p_od p.rit.iskor‘p (Cekira ne).

Izbor ispitivaca

Priprema testova

Priprema osnovnih i dodatnih
materijala za izradu ispitnih uzoraka

Ispit iz poznavanja struke
Ispit iz poznavanja struke (postupak zavarivanja i
sertifikacija zavarivaca)

Izrada ispitnog uzorka

Sertifikat

Registar

Izdavanije sertifikata

v

Nadzor nad sertifikovanim
osobliem

sertifikovanih osoba
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Tok procesa sertifikacije zavarivaca sa imenovanja za zavarivanje/ lemljenje na opremi pod
pritiskom za Seme: zavarivanje topljenjem i lemljenje

Informisanje
poslodavca / kandidata

NE

Prijem zahteva
poslodavca / kandidata

Preispitivanje zahteva za
sertifikaciju

v

Zahtev
je prihvatljiv

DA

Priprema za kvalifikacioni

NE

Zadovoljavajuca
ocena ispita iz poznavanje struk

DA

Kvalifikacioni ispit

v

Vizuelno-dimenzioni pregled
ispitnog uzorka

A

NE

adovoljavajuca
cena ispitnog uzork

DA

Ispitivanie ispitnog uzorka u
Laboratoriji

adovoljavajuca
ocena ispitnog uzork

Zahtev za sertifikaciju osoba

(kanidat na ovom zahtevu izjavljuje da je: pre ove provere
struCne osposobljenosti zavarivaga, zavrSio pozeljnu
obuku, kao i da prihvata usaglasavenje sa zahtevima
sertifikacije i da ¢e dati sve potrebne informacije za
ocenjivanje. Takode, potvrduje da je informisan i da
prihvatam sve tatke iz sporazuma o poverljivosti sa
klijentom i da ce Sertifikat koji mu bude dodeljen koristiti u
skladu sa Pravilima za koriS¢enje sertifikata.)

Pristupna lista (@owi.5.82-Q0BWI.S8.8)
kandidat izjavljuje ukoliko zeli da se realizije sertifikacija u
svrhu imenovanja za zavarivanje na opremi pod pritiskom
(Cekira da).

Pristupna lista (@oB.wi.s.8.11c)

kandidat izjavljuje i potvrduje da zeli da se realizuije
sertifikacija u svrhu imenovanja za lemljenje na opremi pod
pritiskom (potvrduje svojim potpisom na pristupnoj listi).

[zbor ispitivaCa

Priprema testova

Priprema osnovnih i dodatnih
materijala za izradu ispitnih uzoraka

Ispit iz poznavanja struke

Ispit iz poznavanja struke (postupak zavarivanja i
sertifikacija zavarivaca) i ispit iz poznavanja struke iz
opreme pod pritiskom.

Izrada ispitnog uzorka

Sertifikat

Registar

DA
Odluka o sertifikaciji
v
Izdavanije sertifikata
v
Nadzor nad sertifikovanim
osobljem

sertifikovanih osoba
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Tok procesa sertifikacije zavarivaca sa imenovanja za zavarivanje na opremi pod
pritiskom za Semu zavarivanje termoplasti¢nih materijala

Informisanje
poslodavca / kandidata

Prijem zahteva
poslodavca / kandidata

Preispitivanje zahteva za
sertifikaciju

NE

Zahtev
je prihvatljiv
DA

Priprema za kvalifikacioni

NE

Zadovoljavajuca
ocena ispita iz poznavanie struke

DA

Kvalifikacioni ispit

v

Vizuelno-dimenzioni pregled
ispitnog uzorka

NE

A

NE

adovoljavajuca
cena ispitnog uzorl

DA

Ispitivanije ispitnog uzorka u
Laboratoriji

adovoljavajuca

cena ispitnog uzor|
DA

Odluka o sertifikaciji

v

Zahtev za sertifikaciju osoba
(kanidat na ovom zahtevu izjavljuje da je: pre
ove provere struéne osposobljenosti zavarivaca,
zavrSio pozelinu obuku, kao i da prihvata
usaglaavanje sa zahtevima sertifikacije i da ¢e
dati sve potrebne informacije za ocenjivanje.
Takode, potvrduje da je informisan i da prihvata
sve taCke iz sporazuma o poverljivosti sa
klijentom i da ¢e Sertifikat koji mu bude dodeljen
koristiti u skladu sa Pravilima za koriS¢enje
sertifikata.)

Izjava o radnom iskustvu
(ukoliko je kandidat dao izjavu da nije zavrsio
pozeljnu obuku)

Pristupna lista

kandidat izjavljuje ukoliko zeli da se realizije
sertifikacija u svrhu imenovanja za zavarivanje
na opremi pod pritiskom (Cekira da).

Izbor ispitivaca

Priprema testova

Priprema osnovnih i dodatnih
materijala za izradu ispitnih uzoraka

Ispit iz poznavanja struke

Ispit iz poznavanja struke (postupak zavarivanja i
sertifikacija zavarivaca) i ispit iz poznavanja struke
iz opreme pod pritiskom.

|zrada ispitnog uzorka

Sertifikat

Izdavanje sertifikata

v

Nadzor nad sertifikovanim
osobliem

> Registar
sertifikovanih osoba
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OBIM AKREDITACUE

Sertifikacija osoba u oblasti zavarivanja i lemljenja
prema SRPS ISO/IEC 17024:2012
R.br. | Kategorija osoba Referentna dokumenta Lokacija
SRPS EN ISO 9606-1:2017
(identi¢an sa EN I1SO 9606-1:2012)
SS.WI.01 - Zavarivanje topljenjem, izdanje 3, revizija
. 4 0d 22.09.2023.
Zavarivaci — API 1104:2021 L1 L2
Zavarivanje celika SS.WL.01 - Zavarivanje toplienjem, izdanje 3, revizija !
4 0d 22.09.2023.
ASME Section IX: 2023
SS.WI.01 - Zavarivanje topljenjem, izdanje 3, revizija
4 od 22.09.2023.
1 Zavarivaci — SRPS EN ISO 9606-2:2009
: ; ; . identi¢an sa ISO 9606-2:2004)
_Zavarlvanle alun_‘":‘_lluma %S.Wl.m - Zavarivanje topljenjem, izdanje 3, revizija L1 ’ L2
i legura od aluminijuma | 4 0d 22.09.2023.
Zavarivaci — SRPS EN ISO 9606-3:2008
. . . identi¢an sa ISO 9606-3:1999)
Zavarlvanle bakra i gS.WI.01 - Zavarivanje topljenjem, izdanje 3, revizija L1 ’ L2
legura od bakra 4 od 22.09.2023.
Zavarivaci — SRPS EN ISO 9606-4:2008
. . . . identi¢an sa ISO 9606-4:1999)
Zava_rlvanle nlkla ! Iegura %S.Wl.m - Zavarivanje topljenjem, izdanje 3, revizija L1 ’ L2
od nikla 4 od 22.09.2023.
Zavarivaci— SRPS EN ISO 14732:2014
o | Automatizovano i (identiéan sa EN ISO 14732:2013) L1 L2
) automatsko zavarivanje SS.WL.01 - Zavarivanje toplienjem, izdanje 3, revizija !
. .. 4 0d 22.09.2023.
metalnih materijala
PR SRPS EN 14730-2:2021
Zavarivaci— (identican sa EN 14730-2:2021)
3. | Aluminotermijsko Uputstvo 336 - Zeleznice Srbije L1, L2
: & SS.WI.03 - Aluminotermijsko zavarivanje Sina,
Zavarivanje sina izdanie 3, reviziia 3 od 03.04.2023.
Zavarivaci — Zavarivanje | SRPS EN 13067:2020
Px s identi¢an sa EN 13067:2020)
4. termo_|:_)last|cn|h %S.WI.OZ - Zavarivanje termoplasti¢nih materijala, , L1 ’ L2
materljala izdanje 3, revizija 4 od 22.09.2023.
.. SRPS EN ISO 13585:2024
5 Lemioci — Tvrdo (identican sa EN ISO 13585:2021) L1 L2
: |em|jenje SS.WI.04 - Lemljenje, izdanje 4, revizija 1 od ’
15.10.2025.
Pravilnik o opremi pod pritiskom
(,,Sluzbeni glasnik RS”, broj 114/21),
Prilog I, 1.3.1.2
SS.WLI.01 - Zavarivanje topljenjem,
Osoblje za izvodenje izdanje 3, revizija 4 od 22.09.2023.
T ; SRPS EN ISO 9606-1:2017
6. neraSt_aV”'v'h ?l?°le"a na (identi¢an sa EN ISO 9606-1:2012) L1, L2
opremi pod pritiskom API 1104:2021
ASME Section 1X: 2023
SRPS EN ISO 9606-2:2009
(identi¢an sa 1ISO 9606-2:2004)
SRPS EN ISO 9606-3:2008
(identi¢an sa ISO 9606-3:1999)
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SRPS EN ISO 9606-4:2008
(identi¢an sa 1ISO 9606-4:1999)
SRPS EN ISO 14732:2014 - povucen
(identi¢an sa EN ISO 14732:2013)

Pravilnik o opremi pod pritiskom
(. Sluzbeni glasnik RS”, broj 114/21),
Prilog I, 1.3.1.2

SS.WIL.02 Zavarivanje termoplasticnih
materijala, izdanje 3, revizija 4 od
22.09.2023.

SRPS EN 13067:2020
(identi€¢an sa EN 13067:2020)

Pravilnik o opremi pod pritiskom
(,,Sluzbeni glasnik RS”, broj 114/21),
Prilog I, 1.3.1.2

SS.WL.04 Lemljenje, izdanje 4, revizija 1
od 15.10.2025.

SRPS EN ISO 13585:2013 - povucen
(identi¢an sa EN 1SO 13585:2012)

Detalji o lokacijama:

L1 — Weld-ing d.o.o.

11210 Beograd, Pancevacki put br.47
Tel: 011/2717-320, Fax: 011/6303-415
Mob: 063/8019-608, 063/8844-633
E-mail: weldingdoo @ gmail.com

L2 — lokaciji Narucioca usluge.
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RELEVANTNI STANDARDI

R.br. | Standard / godina izdanja*

Naziv standarda

1. | SRPS EN ISO 9606-1:2017

Kvalifikaciono ispitivanje zavarivaca -
Zavarivanje toplienjem — Deo 1: Celici

2. | SRPS EN ISO 9606-2:2009

Kvalifikacion ispit zavarivaca —
Zavarivanje toplijenjem — Deo 2:
Aluminijum i legure aluminijuma

3. | SRPS EN ISO 9606-3:2008

Ispitivanje u cilju provere zavarivata —
Zavarivanje topljenjem — Deo 3: Bakar i
legure bakra

4. | SRPS EN ISO 9606-4:2008

Ispitivanje u cilju provere zavarivata—
Zavarivanje toplienjem — Deo 4: Nikl i
legure nikla

SRPS EN ISO 14732:2014-
povucen

Osoblje koje vrsi zavarivanje —
Kvalifikaciono ispitivanje zavarivaca za
automatizovano i automatsko
zavarivanje metalnih materijala

7. | APl 1104:2021

Welding of Pipelines and Related
Facilities

8. ASME Section 1X:2023

ASME Boiler and Pressure Vessel
Code, Section IX: Welding and Brazing
Qualifications

9. | SRPS EN 13067:2020

Osoblje za zavarivanje plasti¢nih masa
— Kvalifikacija zavarivaa — Zavareni
sklopovi od termoplasta

SRPS EN 14730-2:2021
10. | (Prema uputstvu 336 -
Zeleznice Srbije)

Aluminotermijsko zavarivanje Sina —
Deo 2: Kvalifikacija zavarivaca za
postupak aluminotermijskog
zavarivanja, sertifikacija izvodaca
radova i prihvatanje varova

SRPS EN ISO 13585:2013-

11. -
povuden

Tvrdo lemljenje — Kvalifikacioni ispit
lemioca i operatora lemljenja

12. | SRPS EN ISO 13585:2024

Tvrdo lemljenje — Kvalifikacioni ispit
lemioca i operatora lemljenja
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INZENJERING U ZAVARIVANJU

5 WELD-ING poo

www. weld-ing.com

Naziv dokumenta

PRAVILA SERTIFIKACIJE

Broj:
QPL.WI.S.01

OSOBA
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1. SVRHA, PREDMET | PODRUCJE PRIMENE

Pravilima sertifikacije osoba se blize ureduje postupak sertifikacije osoba koji se sprovodi
u sertifikacionom telu ,WELD-ING“ d.o.0. (u daljem teksu sertifiakciono telo) za
sertifikaciju osoba, zahtevi koje treba da ispuni osoba koja je kandidat za sertifikaciju /
sertifikovana osoba, kao i prava i obaveze ucesnika u procesu sertifikacije.

Pravila sertifikacije osoba su namenjena svim zainteresovanim stranama za postupak
sertifikacije, kandidatima za sertifikaciju, sertifikovanim osobama, kao osoblju u
sertifikacionom telu koje je uklju¢eno u postupak sertifikacije.

2. TERMINI | DEFINICIJE

Termini i definicije koji se koriste u ovim pravilima su navedeni u standardima: SRPS EN
ISO/IEC 17000:2020, Ocenjivanje usaglasenosti — Re¢nik i opsti principi i SRPS ISO/IEC
17024:2012, Ocenjivanje usaglasenosti — Opsti zahtevi za tela koja obavljaju sertifikaciju
osoba.

Najznacajne definicije su sledece:

* Podnosilac zahteva — osoba koja je podnela prijavu da bi se ukljucila u proces
sertifikacije;

* Proces sertifikacije — aktivnosti kojima sertifikaciono telo utvrduje da li osoba
ispunjava zahteve sertifikacije, ukljuCujuéi prijavu, ocenjivanje, odluku o
sertifikaciji, resertifikaciju i kori§¢enje sertifikata i logotipa / znakova sertifikacije;

» Kandidat — podnosilac zahteva koji je ispunio specificirane preduslove koji mu
omogucavaju u¢escée u procesu sertifikacije;

« Sema sertifikacije — kompetentnost i drugi zahtevi koji se odnose na specifi¢ne
kategorije zanimanija ili vestina osoba;

» Zahtevi za sertifikaciju — skup specificiranih zahteva, ukljuujuci zahteve Seme,
koji treba da budu ispunjeni, da bi se dobila ili odrzavala sertifikacija;

» Ispit—mehanizam, koji je deo ocenjivanja i kojim se meri kompetentnost kandidata
na jedan ili viSe nacina, pisanim putem, usmeno, prakticnim radom i
posmatranjem, kao $to je definisano u Semi sertifikacije;

* Resertifikacija — obnavljanje sertifikacije u definisanim intervalima;

» Suspenzija — privremeno stavljanje van snage, odlaganje, prekid ili prestanak
sertifikacije osobe izdate od strane sertifikacionog tela;

* Povlaéenje — ukidanje sertifikacije, sertifikata ili uverenja;

« Zalba — zahtev podnosioca prijave, kandidata ili sertifikovane osobe za ponovno
razmatranje svih odluka koje je sertifikaciono telo donelo, a koje se odnose na
njen/njegov zeljeni status sertifikacije;

* Prigovor — izraz nezadovoljstva, osim zalbe, bilo koje osobe ili organizacije
sertifikacionom telu u vezi sa aktivnostima sertifikovane osobe, na koji se oCekuje
odgovor.

* Nepristrasnost — prisustvo objektivnosti.
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3. ZAHTEVI ZA PROCES SERTIFIKACIJE

Pod zahtevima za proces sertifikacije podrazumevamo sledece procese:
e proces podnoSenja prijave;
* proces sprovodenja ispita;
* proces ocenjivanja;
» odluka o sertifikaciji;
» proces resertifikacije.

3.1 Proces podnosenja prijave

Prijava za sertifikaciju se dostavlja u slobodnoj formi i sadrzi najmanje sledeée podatke:
* informacije neophodne za identifikaciju podnosioca prijave (ime, adresa),
« predmet i podrucje Zeljene sertifikacije.

Sertifikaciono telo preispituje prijavu za sertifikaciju, da bi potvrdilo da je podnosilac
prijave u skladu sa zahtevima za prijavu za Semu sertifikacije zavarivaca.

Utvrdivanje zahteva korisnika obuhvata definisanje najmanje sledecih podataka:
» broj zavariva€a za koje se trazi sertifikacija (kvalifikacija) i imenovanje (ukoliko se
zahteva),
» vrstu(e) ispita koja se zahteva — postupak zavarivanja i vrsta spoja,
* mesto izvodenja zavarivanja ispitnih uzoraka.

Ukoliko korisnik nije definisao vrstu ispita, menadzer Seme sertifikacije zavarivaca
sugeriSe koju(e) vrstu ispita treba obaviti, na osnovu informacija o proizvodnji zavarenih
proizvoda kod korisnika ili drugih potreba korisnika (npr. sertifikacija na licni zahtev
pojedinca-zavarivaca). Pri tome se sa korisnikom specificira optimalan broj i kombinacija
ispita, kojima c¢e biti zadovoljene sve potrebe korisnika u pogledu obezbedenja
sertifikovanih zavariva€a za zavarivacku proizvodnju.

Ukoliko korisnik zahteva da se provera zavariva¢a obavi u njegovim pogonima, menadzer
S8eme sertifikacije zavarivaa ga informiSe o uslovima koji moraju biti ispunjeni za
sprovodenije ispita:
» obezbediti ispravne i proverene uredaje za zavarivanje;
» pripremiti materijal za izradu ispitnih uzoraka;
» obezbediti dokumente na uvid u kojima se specificira kvalitet osnovnog i dodatnog
materijala;
e organizovati osoblje i obezbediti prostorije za odrzavanje ispita u zakazanom
terminu i sl.

Menadzer Seme sertifikacije zavarivaca odreduje ispitivata za realizaciju procesa
sprovodenja ispita i za proces ocenjivanja.
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3.2 Proces sprovodenja ispita

Sertifikaciji zavariva€a i lemioca se pristupa na sledec¢i nacin:

popunjavanjem i potpisivanje zahtev za sertifikaciju osoba (QOB.WI.S.Zah.),
kanidat na ovom zahtevu izjavljuje da je: pre ove provere struéne osposobljenosti
zavarivaca, zavrsio pozeljnu obuku (Eekira da ili ne), kao i da prihvata usaglasenje
sa zahtevima sertifikacije i da ¢e dati sve potrebne informacije za ocenjivanje.
Takode, potvrduje da je informisan i da prihvatam sve tacke iz sporazuma o
poverljivosti sa klijentom i da ¢e Sertifikat koji mu bude dodeljen koristiti u skladu
sa Pravilima za kori§¢enje sertifikata - QOB.WI.S.13.1 kao i:

popunjavanjem osnovnih podataka o zavarivaCu i potpisivanjem pristupne liste
(QOB.W1.8.2 - QOB.WI.8.9) kandidat za sertifikaciju (zavariva¢/ operater) na
pristupnoj listi izjavljuje ukoliko Zeli da se realizije sertifikacija u svrhu imenovanja
za zavarivanje na opremi pod pritiskom (Cekira da ili ne);

popunjavanjem osnovnih podataka o lemiocu i potpisivanjem pristupne liste
QOB.WI.8.11c kandidat za sertifikaciju — lemioc/ opereter za tvrdo lemljenje na
pristupnoj listi izjavljuje i potvrduje da zeli da se realizije sertifikacija u svrhu
imenovanja za lemljenje na opremi pod pritiskom (potvrduje svojim potpisom na
pristupnoj listi). Ukoliko kandidat ne Zeli da bude imenovan za izvodenje lemljenja
na opremi pod pritiskom, popunjava pristupnu listu QOB.WI.S.8.11d.

SZrztli‘f,ilfaec?:j: g:;aeka Strandard Pristupna lista
SRPS EN 1SO 9606-1:2017 QOB.WI.S8.2
SRPS EN ISO 9606-2:2009 QOB.WI.S.83

Zavarivanie v SRPS EN ISO 9606-3:2008 QOB.WI.S.8.4

e $S.WI.01 | SRPS EN 1SO 9606-4:2008 QOB.WI.S.85
SRPS EN ISO 14732:2014 QOB.WI.S 8.6
AP| 1104:2021 QOB.WI.S.8.7
ASME Sect. 1X:2023 QOB.WI.S8.8

Zavarivanje

termoplastiénih | SS.WI.02 | SRPS EN 13067:2020 QOB.WI.S.8.9

materijala

Aluminotermijsko | s\ 03 | SRPS EN 14730-2:2021 QOB.WI.S.8.10

zZavarivanje sina

. : SRPS EN 1SO 135852013 QOB.WIS8.11c
Lemljenje SS.WI.04 "SppS EN1SO 13585:2024 QOB.WI.S.8.11d

Izjava o zavrSenoj poZzeljnoj obuci Cekirana (Cekira da ili ne) od strane zavarivaca/
lemioca/operatera je sa stanovista Sertifikacionog tela pozeljan preduslov (odatle potice
izraz pozeljna obuka) za pristupanje ispitu. Relevantni standard naveden u prethodnoj
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tabeli ovog pravila sertifikacije ne propisuju obaveznost prethodne institucionalne obuke,
pa stoga ni Sertifikaciono telo ne definiSe takav zahtev.

Sertifikaciono telo ne insistira na dostavljanju dokumenta o zavrSenoj pozeljnoj obuci
izdatog od strane bilo kog trening centar ili centar za obuku (*trening centar ili
centar za obuku je obrazovna wustanova koja vrS§i obuku zavarivaca/
lemioca/operatera), jer se u slu¢aju zavarivaca/ lemiocac/ operatera obukom smatra
i iskustvo u zavarivanju/ tvrdom lemljenju steeno radom u industriji ili drugom
vaninstitucionalnom obukom. Veliki broj zavarivada/ lemioca/ operatera viSe godina
uspesno zavaruje/ lemi materijale odredenim postupkom, na definisanoj grupi materijala,
pa Cak i poseduje sertifikate izdate od strane preduzeca koja nisu Sertifikaciona tela, zbog
¢ega nije neophodno da prolaze institucionalnu obuku. Takode, neki od zavarivaca/
lemioca/ operatera su posedovali validne sertifikate, ali ih nisu blagovremeno produzili.

Ukoliko je kandidat — zavariva¢ dao izjavu da nije zavrSio poZzeljnu obuku, onda je
potrebno da napravi izjavu o minimalnom radnom iskustvu (minimum dve godine). Ova
izjava moze da bude u slobodnoj formi (ovo pravilo vazi samo za Semu sertifikacije

v

SS.WI.02 - Zavarivanje termoplasti¢nih materijala).

Sertifikat se sti€e na osnovu uspesdno polozenog kvalifikacionog ispita, na kome se prema
zahtevima relevantnih standarda na osnovu zavarenog ispitnog uzorka sti€e pravi uvid u
vestine i sposobnosti zavarivaa/ lemioca/ operatera da realizuje zahtevano
zavarivanje/lemljenje, za koje se trazi sertifikacija, bez obzira na nacin sprovodenja,
metod i program obuke, odnosno instituciju, koja je realizovala prethodnu obuku.

Svaki kandidat za kvalifikaciju i sertifikaciju se evidentira u knjizi QOB.WI.K2 — Knjiga
Evidencija kandidata za sertifikaciju zavarivaca.

Ispit se polaze kao prakti€no zavarivanjem ispitinog uzorka, a ukoliko se ugovori posto
nije obavezan, sprovodi se i deo provere poznavanja struke, koji se polaze u formi testa
pismeno ili usmeno. Svi delovi ispita se obavljaju konzistentno sa odgovrajuéom Semom
sertifikacije.

Zavariva¢ zavaruje/ Lemioc lemi ispitni uzorak uz obavezno prisustvo ispitivaca. Tokom
sprovodenija ispita pri zavarivanju/ lemljenju ispitnog uzorka, ispitiva¢ postuje sve odredbe
standarda i Seme sertifikacije po kojima se realizuje kvalifikacioni ispit. Ispitivaci koji su
angazovani u sertifikacionom telu a zaposleni su u drugom preduzeéu daju izjavu da nec¢e
biti uklju€eni u proces sertifikacije ukoliko se sertifikacija zavariva¢a obavlja u njihovom
preduzecu.

Na osnovu ispita se ocenjuje kompetentnost kandidata primenom kriterijuma
specificiranih u relevantnom standardu za svaki pojedinacni ispit.

S obzirom da su kriterijumi prihvatljivosti rezultata decidno definisani relevantnim
standardom, apsolutno je i u celosti ostvarena objektivnost pri sprovodenju ispita, jer je
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obezbedena uporedivost rezultata svakog pojedinaénog ispita, po sadrzaju i tezini, kao i
validnost odluka o polaganju / ne polaganiju.

Ukoliko su rezultati vizuelno-dimenzionog pregleda zadovoljavajuéi, ispitivac odreduje
vrstu ispitivanja koja treba izvrSiti na ispithom uzorku i prosleduje uzorak i zahtev za
ispitivanje (u slobodnoj formi), Laboratoriji, koja je podugovorena za realizaciju
konktretnog posla.

Sertifikat o struénoj osposobljenosti zavarivaca/ lemioca se izdaje u skladu sa odredbama
standarda prema kojem se sprovodi ispit, na odgovaraju¢em obrascu.

Svi zapisi 0 sprovedenim ispitima se €uvaju u arhivi Sertifikacionog tela ,WELD-ING*
d.o.0. najmanje 5 godina.

PWPS liste izradene u ,WELD-ING"-u €uvaju se trajno.

Knjiga ,Knjiga Evidencija kandidata za sertifikaciju zavariva¢a“ Cuva se trajno, odnosno
do popunjavanja i otvaranja nove.

Evidencija o ispitima za kvalifikaciju i sertifikaciju zavarivaca/ lemioca/operatera se ¢uva
i u elektronskoj formi u racunaru u Sertifikacionom telu ,WELD-ING"-a. Pristup bazi
podataka je zasti¢en lozinkom, koja je poznata samo menadzeru Seme sertifikacije
zavarivaCa/ zamenik menadzZera $eme sertifikacije zavarivaca.

Za Cuvanje i odrzavanje zapisa odgovoran je menadzer Seme sertifikacije zavarivaca.

IspitivaC je prisutan sve vreme trajanja ispita, ¢ime se obezbeduje regularnost i
uskladenost sa zahtevima Seme sertifikacije zavarivanje topljenjem.

3.3 Proces ocenjivanja

Ukoliko korisnik zahteva, zavariva¢/ lemioc/ operater polaze i ispit iz poznavanja struke,
koji sprovodi ispitiva€. Ispit se prilagodava potrebama i zahtevima korisnika, a sprovodi
se usmeno ili pismeno, u skladu sa zahtevima standarda prema kome se sprovodi
sertifikacija zavarivaca/ lemioc/ operater.

Ukoliko se ugovori sertifikacija zavarivaa/ lemioca/ operatera u svrhu imenovanja za
zavarivanje/ lemljenje na opremi pod pritiskom, ispiti iz poznavanja struke je obavezan i
on se sastoji iz dva dela opisana u prethodnoj tacki.
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Rezultat ispita iz poznavanja struke za postupak zavarivanja/ lemljenja i

sertifikaciju zavarivaca/ lemica/ operatera:

spit iz poznavanje struke
INaziv Seme sertifikacije

Zadovoljavajudi

Nezadovoljavojuéi

Zavarivanje topljenjem

ako kandidat odgovori
ta¢no na najmanje 2/3
(odnosno 66,67%)

ako kandidat odgovori
netacno na vise od 1/3
(odnosno 33,33%)

Zavarivanje termoplasti¢nin materijala

ako kandidat odgovori
ta¢no na najmanje 4/5
(odnosno 80%)

ako kandidat odgovori
netacno na vise od 1/5
(odnosno 20%)

Aluminotermijsko zavarivanje Sina

ako kandidat odgovori
taéno na najmanje 3/4
(odnosno 75%)

ako kandidat odgovori
netacno na vise od 1/4
(odnosno 25%)

ako kandidat odgovori

ako kandidat odgovori

[Naziv Seme sertifikacije

i i ta¢ j je 2/3 tac iSe od 1/3
Lemljenje " (odnosno 66,677 " {odnosno 33,337%)
Rezultat ispita iz poznavanja struke za opremu pod pritiskom:
it iz poznavanje struk . .
Spit iz poznavanje struke Zadovoljavajucéi | Nezadovoljavojudi

Zavarivanje topljenjem

ako kandidat odgovori
ta¢no na najmanje 2/3
(odnosno 66,67%)

ako kandidat odgovori
netac¢no na vise od 1/3
(odnosno 33,33%)

Zavarivanje termoplasti€¢nih materijala

ako kandidat odgovori
ta¢no na najmanje 2/3
(odnosno 66,67%)

ako kandidat odgovori
netac¢no na vise od 1/3
(odnosno 33,33%)

Lemljenje

ako kandidat odgovori
ta¢no na najmanje 2/3
(odnosno 66,67%)

ako kandidat odgovori
netacno na vise od 1/3
(odnosno 33,33%)

Ukoliko je ispit iz poznavanja struke “nezadovoljavajuéi”, sertifikat se moze izdati
korisniku (zavarivacu/ lemiocu) na osnovu polozenog kvalifikacionog ispita (prakticnog
dela ispita - zavarivanje) prema zahtevu relevantnog standarda navedenim u prethodnoj
tacki ovih pravila i isklju¢ivo bez imenovanja. Ukoliko izvedeni ispitni uzorak zadovoljava
propisani nivo kvaliteta relevantnog standarda korisniku zavarivacu/ lemiocu/ operateru
Ce se izdati sertifikat, a za (teoretsko) poznavanje struke na sertifikatu ¢e pisati da
poznavanje struke nije prihvatljivo.

Kod Sema sertifikacije zavarivanja termoplasti¢nih materijala kandidat - zavarivaca ispit
iz poznavanja struke je obavezan i zavarivata mora da odgovori taéno na 80%
postavljenih pitanja da bi mogao da pristupi polaganju prakti¢nog dela ispita. Ukoliko je
zavarivac¢ plastiCnin masa netaéno odgovorio na vise od 20% postavljenih pitanja,
zavarivaC mora da obnovi svoje teoretsko znanje da bi ponovo pristupio polaganju
teoretskog dela ispita. (Minimalno vreme od polaganja do ponovnog polaganja je sedam
dana).

Ispit iz poznavanja struke nije obavezan, ali se preporucuije.

Ukoliko kandidat za sertifikaciju (zavariva¢/ lemioc/ operater) ima izri€it zahtev da bude
sertifikovan i imenovan za zavarivanje/ lemljenje na opremi pod pritiskom, a predhodno
se ustanovilo da je ispit iz poznavanja struke “nezadovoljavajuéi’, kandidat za sertifikaciju
i imenovanje (zavarivac/ lemioc/ operater) ne moze da pristupi prakticnom delu ispita i
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mora da obnovi svoje teoretsko znanje da bi ponovo pristupio polaganju teoretskog dela
ispita. (Minimalno vreme od polaganja do ponovnog polaganja je sedam dana).

Zavarivac/ lemioc/ operater zavaruje/lemi ispitni uzorak obavezno u prisustvu ispitivaca.

Svaki ispitni uzorak mora imati identifikaciju: upisuje se “broj ispita” (markerom) i to se
sve evidentira u Pristupnoj listi zavarivata kao i u knjizi evidencija kandidata za
sertifikaciju zavarivaca (QOB.WI.K2).

Izradeni ispitni uzorak ispitiva€ pregleda u stanju kako je zavaren/ zalemljen, ocenjuje
prema kriterijumima definisanim u standardu za kvalifikaciju i sertifikaciju i rezultate
upisuje na drugoj strani odgovarajuée Pristupne liste.

U slu€aju nezadovoljavajuceg rezultata vizuelno-dimenzionog pregleda, ispitni uzorak se
ne podvrgava daljim ispitivanjima, a korisnik se obavestava da se zavarivacu/ lemiocu/
operateru ne moze izdati sertifikat.

Ukoliko su rezultati vizuelno-dimenzionog pregleda zadovoljavajuéi, ispitivac odreduje
vrstu ispitivanja koja treba izvrSiti na ispithom uzorku i prosleduje uzorak i zahtev za
ispitivanje (u slobodnoj formi), podugovorenoj Laboratoriji, koja je podugovorena za
realizaciju konkretnog posla. Sva ispitivanja ispitnih uzoraka obavljaju se u izabranoj
podugovorenoj Laboratoriji, koja dostavlja svoje izvestaje o obavljenim ispitivanjima.
Ukoliko se podugovori angazovanje podugovorenog Kontrolnog tela, menadzeru Seme
sertifikacije zavariva¢a se direktno dostavljaju izvestaji o kontrolisanju ispitnih uzoraka,
koji pored izvestaja o ispitivanju od podugovorene laboratorije, sadrze i ocenu nalaza
prema definisanim kriterijumima prihvatljivosti, izdatu od strane Kontrolnog tela.

Na osnovu rezultata ispitivanja, menadzer Seme sertifikacije zavarivaca moze:

» da obustavi dalja ispitivanja, u slu¢aju kada IBR (npr. radiografsko ispitivanje)
pokaze da greSke na ispitnom uzorku ne zadovoljavaju kriterijume prihvatljivosti, i
uzorak oceni kao nezadovoljavajudi;

* da zahteva dodatno ispitivanje (dodatne epruvete), u slu€aju da su rezultati
ispitivanja  savijanjem, ispitivanja lomom ili makrostrukturnog ispitivanja
neprihvatljivi;

» da zakljuci da zavarivac€u/ lemiocu/ operateru treba izdati sertifikat, u slu¢aju kada
su rezultati svih zahtevanih ispitivanja zadovoljavajuci.

U slu€aju kada ispitni uzorak ne zadovoljava utvrdene kriterijume, analizira se razlog.
Korisniku se tada moZe predloziti da zavariva¢ ponovi ispit pod istim uslovima ili da
prethodno obavi dodatnu obuku ili da se preispitaju uslovi zavarivanja, odrede novi i
ponovo obavi provera zavariva¢a ponovi.

U sluCajevima, kada postoji promena Seme sertifikacije, koja zahteva dodatno
ocenjivanje, Sertifikaciono telo u pisanoj formi informiSe kandidata o specificnim
zahtevima metode i mehanizmima za verifikaciju da su sertifikovane osobe usaglasene
sa izmenjenim zahtevima.
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MenadzZer Seme sertifikacije zavarivaca je duzan da obavesti sve zainteresovane strane
i sertifikovane osobe o izmenjenim zahtevima Seme sertifikacije i da u odgovarajuéem
vremenskom periodu utvrdi da li je svaka sertifikovana osoba ispunila izmenjene zahteve
sertifikacije.

S obzirom da Sertifikaciono telo za ispitivanja metodama bez razaranja i sa razaranjem
koristi podugovorenu Laboratoriju, za sprovedena ispitivanja se obavezno dostavljaju
odgovarajuci izves$taji o ispitivanju, podaci i zapisi. Popunjavanjem odgovarajuce
pristupne liste se pokazuje da su rezultati ekvivalentni i usaglaseni sa zahtevima koji su
definisani u Semi sertifikacije zavarivaca.

Ukoliko se podugovori angazovanje podugovorenog Kontrolnog tela, menadzeru Seme
sertifikacije zavariva¢a se dostavljaju izvestaji o kontrolisanju ispitnih uzoraka, koji pored
izveStaja o ispitivanju od podugovorene laboratorije, sadrze i ocenu nalaza prema
definisanim kriterijumima prihvatljivosti, izdatu od strane Kontrolnog tela.

3.4 Odluka o sertifikaciji

Informacije prikupljene tokom procesa sertifikacije su dovoljne za:
» donoS&enje odluke o sertifikaciji od strane Sertifikacionog tela,
» sledljivost u slu¢aju Zalbe ili prigovora.

Pristupne liste sa izvestajima o svim sprovedenim ispitivanjima, koja su obavljena od
strane podugovorene Laboratorije, odnosno izvestaji o kontrolisanju sa svim prilozima
(izvestajima) daju dovoljno podataka za donoSenje odluke o sertifikaciji, a sledljivost
podataka omogucava sprovodenje propisanih procedura u slu€ajevima Zzalbe ili
prigovora.

Odluke o dodeljivanju, odrzavanju, resertifikaciji, proSirenju, redukciji, suspenziji ili
povlacenju sertifikacije donosi iskljucivo i samo Sertifikaciono telo, ove aktivnosti se nikad
ne podugovaraju, a sve u saglasnosti sa relevantnim procedurama i Semam sertifikacije.

Sertifikaciono telo je ogranicilo svoju odluku o sertifikaciji samo na ona pitanja koja se
specifitno odnose na zahteve Seme sertifikacije. Menadzer Seme sertifikacije zavarivaca,
koji donosi odluku o sertifikaciji ima dovoljno znanja o procesu sertifikacije i iskustva u
tom procesu da bi utvrdio da su zahtevi za sertifikaciju ispunjeni.

Sertifikat se dodeljuje tek kada se ispune svi zahtevi sertifikacije, definisani procedurama
i Semama sertifikacije Sertifikacionog tela, standardom koji je relevantan u konkretnom
sluaju sertifikacije. Vaznost sertifikat je vremesnki ogranien i izdaje se na odredeni
vremenski period kako je propisano u relevantnom standardu.

Sertifikat se izdaje u formi pisma i svojim potpisom ga odobrava menadzer Seme
sertifikacije zavariva¢a. Forma sertifikata je definisana sledeéim obrascima:
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Naziv Sema Oznaka g
sertifikacije Seme Strandard Sertifiakt

SRPS EN ISO 9606-1:2017 QOB.WI1.S.8.2.1

SRPS EN ISO 9606-2:2009 QOB.WI1.5.8.3.1

SRPS EN ISO 9606-3:2008 QOB.WI1.S.8.4.1

Zavarivanje ~ .

toplienjem SS.WI.01 | SRPS EN ISO 9606-4:2008 QOB.WI.S.8.5.1
SRPS EN ISO 14732:2014 QOB.WI.S.8.6.1
APl 1104:2021 QOB.WI.S.8.7.1
ASME Sect. 1X:2023 QOB.WI.S.8.8.1

Zavarivanje 5

termoplasticnin | SS.WI.02 | SRPS EN 13067:2020 QOB.WI.S.8.9.1

materijala

Aluminotermijsko | & _

zavarivanje &ina SS.WI.03 | SRPS EN 14730-2:2021 QOB.WI.S.8.10.1
SRPS EN ISO 13585:2013 i QOB.WI.S.8.11.1a

Lemljenje SS.WLO04 | sppg EN ISO 13585:2024 QOB.WI.S.8.11.1b

Sertifikaciono telo je iskljuivi vlasnik nad sertifikatom, Sto je navedeno u Pravilma za
koriscenje sertifikata.

3.5 Suspendovanje, povlacenje ili smanjenje predmeta i podrucja sertifikacije

Sertifikaciono telo ima politiku i dokumentovanu proceduru QPR.WI.S.13 - Odrzavanije,
proSirivanje i povlacenje sertifikacije, kojom detaljno opisuje:

» proSirenje (ili redukovanje) sertifikacije;

» odustajanje od sertifikacije;

» suspenziju sertifikacije;

* povlacenje sertifikacije;

» odrzavanje sertifikacije;
saglasno relevantnim standardima navedenim u Sema sertifikacije.

3.5.1 Prosirenje (ili redukovanje) obima sertifikacije
Na zahtev kandidata za proSirenje ili redukovanje obima sertifikacije u toku vazenja vec

izdatog sertifikata, menadzer Seme sertifikacije zavarivaca donosi odluku o reviziji
sertifikata i opsega vazenja dodeljene sertifikacije.
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Po odobrenju menadzera Seme sertifikacije, kandidatu se dostavlja novi sertifikat sa
izmenjenim opsegom vazenja.

Na sertifikatu se oznaCava broj revizije, dok datum vazenja sertifikata ostaje isti kao i na
prethodnom sertifikatu.

Menadzer Seme sertifikacije zavarivaca obavezno evidentira nastale promene u knjizi
“Evidencija kandidata za sertifikaciju zavarivaca” (QOB.WI.K2).

3.5.2 Odustajanje od sertifikacije

Sertifikovana osoba moze da odustane od sertifikacije iz bilo kog razloga i u bilo koje
vreme, pismenim obra¢anjem Sertifikacionom telu.

Nakon odustajanja od sertifikacije, imalac sertifikata mora da:
» vrati sertifikat Sertifikacionom telu,
» prestane da Koristi kopije sertifikata.

Menadzer Seme sertifikacije zavarivaca ¢e iz knjige “Evidencija kandidata za sertifikaciju
zavarivac¢a” evidentirati osobu, koja je odustala od sertifikacije.

3.5.3 Suspenzija sertifikacije

MenadzZer Seme sertifikacije zavarivata moze doneti odluku o suspenziji sertifikacije kao
posledicu:
e odstupanja od usaglasenosti sa zahtevima, koja nisu takva da bi se nalozilo
oduzimanje sertifikata, ali nisu otklonjena u dogovorenom roku;
* neadekvatnog kori§c¢enja sertifikata;
* nepostovanja Pravila za koriS¢enje sertifikata (QOB.WI.S.13.1).

Menadzer Seme sertifikacije zavarivata ¢e osobi dostaviti pismeno obavestenje o
suspenziji sertifikacije, zajedno sa razlozima za donos$enje takve odluke i uslovima pod
kojima ¢ée ponovo moci da koristi sertifikat.

Suspenzija sertifikacije se mora naznaditi u knjizi “Evidencija kandidata za sertifikaciju
zavarivaca”.

Suspenzija prestaje samo kada menadzer Seme sertifikacije zavarivaca verifikuje da je
usaglasenost sa zahtevima ponovo uspostavljena.

O prestanku suspenzije osoba mora da bude pismeno obavestena, a novonastali status
evidentiran u knjizi “Evidencija kandidata za sertifikaciju zavarivaca”.
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Ukoliko osoba propusti da se reSe problemi koji su doveli do suspenzije, u vremenu koje
je odredilo Sertifikaciono telo, to dovodi do povladenja sertifikacije ili smanjenja predmeta
i podrucja sertifikacije.

Sertifikaciono telo sa sertifikovanom osobom potpisuje Pravila za koriSéenje sertifikata,
¢ime se obezbeduje da u slu€aju suspenzije sertifikata, sertifikovana osoba prestane sa
daljim promovisanjem sertifikacije odnosno da u sluaju povlacenja sertifikata,
sertifikovana osoba prestaje sa koris¢enjem pozivanja na sertifikovani status.

3.5.4 Povlacenje sertifikacije

Menadzer Seme sertifikacije zavarivata moze doneti odluku o oduzimanju sertifikacije
kao posledicu:

« znacajnih odstupanja od usaglasenosti sa zahtevima;

» zloupotrebe sertifikata;

» odbijanja da se omoguce nadzorna ocenjivanja ili provere;

* nepostovanja Pravila za koris¢éenje sertifikata;

» prestanka aktivnosti koje su pod sertifikacijom.

Nadzorno ocenjivanje ili provera se sprovodi na zahtev poslodavca zavarivaca koiji
poseduje sertifikat, u slu¢ajevima kada dode do znacajnog pada kvaliteta njegovog rada
ili kompetencija, Sto poslodavcu nanosi znatnu materijalnu Stetu. O nadzornom
ocenjivanju ili proveri se obavezno u pisanoj formi obave$tava imalac sertifikata.
Odbijanje da se omoguc¢e nadzorno ocenjivanje ili provera, ili utvrdivanje znacajnih
odstupanja od usaglasenosti sa zahtevima u toku nadzornog ocenjivanja ili provere
predstavljaju razlog za donoSenje odluke o oduzimanju sertifikacije.

Pod zloupotrebom sertifikata se smatra falsifikovanje, prepravljanje podataka i
zlonamerno davanje netac¢nih informacija u vezi sa vaznoscu i validnos¢u sertifikata, ¢ime
se nanosi Steta ugledu Sertifikacionog tela.

Sertifikaciono telo sa sertifikovanom osobom potpisuje Pravila za koriSéenje sertifikata,
¢ime se obezbeduje da u slu€aju povlacenja sertifikata, sertifikovana osoba prestaje sa
koriS¢enjem pozivanja na sertifikovani status.

Menadzer Seme sertifikacije zavarivata pismeno obaveStava imaoca sertifikata o
povladenju sertifikata zajedno sa razlozima za dono$enje takve odluke. Od imaoca
sertifikata se zahteva da:

» sertifikat vrati Sertifikacionom telu;

» prestane da Koristi kopije sertifikata.

Oduzimanje sertifikat osobi se evidentira u knjizi “Evidencija kandidata za sertifikaciju
zavarivaca”. Za ponovno sticanje sertifikacije, osoba mora podneti novi zahtev i ponoviti
celokupan postupak sertifikacije prema odgovarajucoj Semi.
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3.6 Odrzavanje sertifikacije

Odrzavanje sertifikacije se realizuje pod uslovima, koji su navedeni u relevantnim
standardima, odnosno uslovima navedenim u Semi sertifikacije, na osnovu koga je izdat
sertifikat.

Uslovi za odrzavanje sertifikacije, saglasno $emi sertifikacije SS.WI.01 — Zavarivanje
toplienjem, definisani su sledec¢im tackama:

» Sertifikat zavarivaa poc€inje da vazi od zavarivanja ispithog uzorka, kojim je
potvrdeno da su zahtevana ispitivanja sprovedena i da su rezultati ispitivanja
prihvatljivi, u odnosu na definisane kriterijume prihvatljivosti.

» lzdati sertifikat zavarivaca je validan u periodu od:

Naziv Seme
sertifikacije

Strandard Validnost (vaznost) sertifikacije

dve godine, sa mogucnoscu produzenja
SRPS EN ISO 9606-1:2017 na jo$ dve godine ili na tri godine bez
prava produzetka

SRPS EN ISO 9606-2:2009 dve godine, sa mogu¢noscu produzenja

na jo$ dve godine

a. dve godine, sa mogu¢noscu produzenja
SRPS EN ISO 9606-3:2008 na jod dve godine
Zavarivanje . dve godine, sa moguénodéu produzenja
toplienjom SRPS EN ISO 9606-4:2008 | 7€ 97075 °4 10
tri godine, sa moguc¢noscu produzenja na
SRPS EN ISO 14732:2014 jos tri godine ili na $est godina bez prava

produzetka
. dve godine, sa mogu¢noscu produzenja
API 1104:2021 na jos dve godine
ASME Sect. 1X:2023 dve godine, sa mogucnos$cu produzenja

na jo$ dve godine
pod uslovom da koordinator za zavarivanje ili odgovorno struéno lice
poslodavca potvrdi na svakih 6 meseci da je zavarivac realizovao zavarivanja
iz opsega vaznosti sertifikata.

» Sertifikat zavarivaa se na svake dve ili tri godine (u zavisnosti od referentnog
standarda prema kome se vrSi sertifikacija) moze produziti od strane
Sertifikacionog tela, ukoliko su ispunjeni sledeci uslovi:

- svi izvestaji i evidencije koji se koriste za produzenje vaznosti sertifikata
treba da budu sledljivi do zavarivaca, uz navodenje WPS koja se koristi u
proizvodniji,

- evidencijom o obavljenim zavarivanjima se smatraju rezultati ispitivanja
zavarenih spojeva radiografijom ili ultrazvukom, odnosno ispitivanja sa
razaranjem (prelomom ili savijanjem) sprovedenih na dva zavarena spoja
u toku prethodnih (poslednjih) 6 meseci. Ovakva isptivanja obnavljaju
vazenje kvalifikacije (sertifikata) zavarivaca za dodatne 2 godine.

- Zavareni spojevi treba da zadovoljavaju kriterijume prihvatljivosti koji su
decidno definisani relevantnim standardom (navedeni u prethodnoj tabeli
ovog pravila sertifikacije),
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- Reazultati ispitivanja treba da potvrde da je zavarivaé zavarivanja
realizovao pod uslovima za koje je izdat prvobitni sertifikat, osim u pogledu
debljine i spoljadnjeg prec¢nika cevi.

Uslovi za odrzavanje sertifikacije, saglasno $emi sertifikacije SS.WI.02 — Zavarivanje
termoplasti¢nih materijala, definisani su slede¢im tackama:

» Vazenje kvalifikacije zavarivata pocinje od datuma poloZzenog poslednjeg
kvalifikacionog ispita (prakticni i ispit iz poznavanja struke). Ovaj datum se moze
razlikovati od datuma izdavanja naznacenog na sertifikatu.

» lzdati sertifikat zavarivaca mora da bude validan u periodu od

Naziv Seme i 5 ifikacij
sertifikacije Strandard Validnost (vaznost) sertifikacije
Zavarivanje dve godine, sa moguéno$céu produzenja
termoplasti¢nih | SRPS EN 13067:2020 na jos dve godine

materijala

i pod sledec¢im uslovima:

- zavariva¢ mora stalno da bude angazovan na poslovima zavarivanja u
okviru kvalifikacije koja odgovara sertifikatu o kvalifikacionom ispitu. Nije
dozvoljen prekid duzi od $est meseci;

- ne sme da postoji bilo koji razlog koji bi doveo u pitanje vestinu i znanje
zavarivaca;

- Korisnik (proizvodag) mora jednom godisnje da potvrdi da je kvalitet rada
zavarivaca u skladu sa tehni¢kim uslovima pod kojima je dodeljen sertifikat
o kvalifikacionom ispitu.

Ukoliko neki od faktora nije u skladu sa uslovima navedenim u prethodne tri tacke
sertifikat o kvalifikacionom ispitu mora da se ponisti.

ProduZenje za jo$ dve godine je dozvoljeno samo ukoliko je Sertifikaciono telo o tome
obavesteno pre isteka perioda postojeceg uverenja. Produzenje je dozvoljeno samo kada
je pruzen dokaz o kvalitetu zavarivackih radova i kada ga Sertifikaciono telo prihvati kao
ispravno. Vazenje u okviru dobijene kvalifikacije produzava se pod originalnom
kvalifikacijom za joS dve godine, pod uslovom da su ispunjeni zahtevi u prethodnom
pasosu. Kada istekne ovo produZzenje, zahteva se novi kvalifikacioni ispit.

Uslovi za odrzavanje sertifikacije, saglasno &emi sertifikacije SS.WI.03 -
Aluminotermijsko zavarivanje Sina, definisani su slede¢im tackama:Sertifikat zavarivaca
pocinje da vaZzi od zavarivanja ispitnog uzorka, kojim je potvrdeno da su zahtevana
ispitivanja sprovedena i da su rezultati ispitivanja prihvatljivi, u odnosu na definisane
kriterijume prihvatljivosti.

Izdati sertifikat zavarivaca je validan u periodu od:

Sema : . e
sertifikaclje PSuErl-g:ilvdéeanredsertifikacije Validnost (vaznost) sertifikacije

Aluminotermijsko SRPS 'EN"1 4730_? (qut 336) Ne moze biti duza od pet godina
Zavarivanje éina S:vrr;ﬁvsaer:jtgn;%cge zavarivaca za aluminotermijsko
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Broj:

Uslovi za od

rzavanje sertifikacije, saglasno Semi sertifikacije SS.WI.04 - Lemljenije,

definisani su sledec¢im tackama:
» Sertifikat lemioca pocinje da vazi od lemljenja ispitnog uzorka, kojim je potvrdeno
da su zahtevana ispitivanja sprovedena i da su rezultati ispitivanja prihvatljivi, u
odnosu na definisane kriterijume prihvatljivosti.
» lzdati sertifikat lemioca je validan u periodu od:

Naziv Seme
sertifikacije

Strandard Validnost (vaznost) sertifikacije

— . tri godine, sa mogu¢noscéu produzenja na
Lemljenje SRPS EN ISO 13585:2013 jo8 tri godine
Lemljenje SRPS EN ISO 13585:2024 | PSt9odina, sa moguéno$éu produzenja

na jos pet godina

pod uslovom da su svi sledecéi kriterijumi ispunjeni i dokumentovani pod
nadzorom proizvodaca:

Lemioc ili operater za tvrdo lemljenje mora biti konstantno angazovan na
poslovima lemljenja u okviru dobijene kvalifikacije, dozvoljena je pauza koja
ne traje duze od 6 meseci.

Rad lemioca ili operatera za tvrdo lemljenje mora biti u skladu sa tehnickim
uslovima pod kojima je sprovedeno kvalifikaciono ispitivanje.

Ne sme postojati nijedan konkretan razlog za dovodenje u pitanje
osposobljenosti i znanja lemioca ili operatera za tvrdo lemljenje (ako je
primen;jivo).

Ako bilo koji od ovih uslova nije ispunjen, kvalifikacija ¢e biti ponistena.

Kvalifikacija lemioca ili operatera za tvrdo lemljenje potvrduje se na svakih
Sest meseci od strane odgovornog lica za lemljenje ili ispitivaa/ispitnog
tela. Potvrdom se dokazje da je lemljenje izvodeno u okviru dobijene
kvalifikacije, ¢ime se period vazenja kvalifikacije produzava za narednih
Sest meseci.

» Sertifikat lemioca se na svake tri godine/ pet godina moze produziti od strane
Sertifikacionog tela, ukoliko su ispunjeni sledeci uslovi:

svi izvestaji i evidencije koji se koriste za produzenje vaznosti sertifikata
treba da budu sledljivi do lemioca, uz navodenje BPS koja se koristi u
proizvodniji,

evidencijom o obavljenom lemljenju se smatraju rezultati ispitivanja
zalemljenih spojeva ispitivanjem bez razaranja (radiografija ili ultrazvuk),
odnosno ispitivanja sa razaranjem sprovedenih na dva zalemljena spoja u
poslednjih 6 meseci vazenja sertifikata.

Zalemljeni spojevi treba da zadovoljavaju kriterijume prihvatljivosti koji su
decidno definisani u relevantnom standardu (navedenom u prethodnoj
tabeli ovog pravila sertifikacije),
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- Rezultati ispitivanja treba da potvrde da je lemioc realizovao lemljenje
pod uslovima za koje je izdat prvobitni sertifikat, osim u pogledu debljine i
spoljasnjeg precnika cevi.

3.7 Proces resertifikacije

Posle isteka vaznosti, sertifikat se moze produZiti za period koji je odreden u primenjenom
standardu za kvalifikaciju i sertifikaciju zavarivaCa/ lemioca/ operaterta, ukoliko su
ispunjeni uslovi definisani u tacki Odrzavanje sertifikacije.

MenadZer Seme sertifikacije zavarivata je odgovoran za proveru i utvrdivanje
usaglasenosti sa uslovima za produzenje vaznosti sertifikata, koji su dati u relevantnom
standardu. Produzenje vaznosti sertifikata se mora evidentirati u Pristupnoj listi
zavarivaa. Tokom aktivnosti resertifikacije, Sertifikaciono telo obezbeduje stalno
potvrdivanje kompetentnosti sertifikovane osobe i njenu stalnu uskladenost sa vazeé¢im
zahtevima Seme sertifikacije, na nacin propisan relevantnim standardom za konkretnu
sertifikaciju.

lzabrana aktivnost resertifikacije odgovara zahtevima relevantnog standarda za
sertifikaciju. Samo u slu€ajevima kada period resertifikacije odstupa od definisanog u
relevantnom standardu biraju se aktivnost/ aktivnosti resertifikacije, ali uvek na nacin da
budu adekvatne, ¢ime se osigurava da postoji nepristrasno ocenjivanje radi potvrdivanja
stalne kompetentnosti sertifikovane osobe.
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4. ZALBE | PRIGOVORI
4.1 Zalbe na odluku o sertifikaciji

Proces postupanja po zalbama dokumentovan procedurom QPR.WI.S.03 - obuhvata:
» Proces za prijem, potvrdivanje i istrazivanje zalbe i za dono$enje odluke koje mere
treba preduzeti kao odgovor na njih, uzimajuci u obzir rezultate prethodnih sli¢nih
Zalbi,
» Pracenje i zapisivanje Zalbi, uklju€ujuci preduzete mere za njihovo re$avanje,
» Osiguranje da su preduzete odgovarajuce korekcije i korektivnhe mere, kada je to
primenljivo.

Postupci postupanja po zalbama u Sertifikacionom telu obezbeduju da se sa svim
Zalbama postupa konstruktivno, nepristrasno i blagovremenao.

Sertifikaciono telo je odgovorno za sve odluke na svim nivoima procesa postupanja po
Zalbama.

Sertifikaciono telo obezbeduje da osoblje za donoSenje odluka uklju¢eno u proces
postupanja po Zzalbama ne bude ono koje je bilo uklju¢eno u odluke na koje je Zalba
podneta. Ako je odluku na koju je Zalba podneta doneo menadzer Seme sertifikacije
zavarivaca, on ne moze biti uklju€en u proces postupanja po Zalbama, ali moze

njegov zamenik i obrnuto.

Kada predstavnik rukovodstva za kvalitet pismeno obavesti Odbor za kvalitet o prispeloj
Zalbi, Odbor bira ¢lanove Komisije za Zalbe, koji ¢e istraZiti prispelu Zalbu, odrediti njenu
osnovanost i dati predlog odluke o zalbi.

Komisija za Zalbe se sastoji od viSe osoba (neparan broj osoba) sa odgovaraju¢im
obrazovanjem, iskustvom i odgovornos$cu, koje nisu bile uklju€ene u sertifikaciju na koju
je ulozena zalba.

Konaénu odluku o zalbi na osnovu mi$ljenja Komisije za zalbe, donosi Odbor za kvalitet.
Ukoliko su €lanovi Odbora za kvalitet bili uklju€eni u proces sertifikacije na koju je Zalba
podneta, kona¢nu odluku o Zalbi donosi komisija za Zalbe.

PodnoSenje, istrazivanje i odlu€ivanje o zalbama ne rezultira bilo kakvom
diskriminatorskom merom protiv podnosioca Zalbe.

Po prijemu Zalbe na sertifikacione aktivnosti Sertifikacionog tela, predstavnik rukovodstva
za kvalitet podnosiocu potvrduje prijem Zalbe u pisanoj formi, uz naznaku obaveze da ga
izvesti o napredovanju i rezultatima do kojih ¢e doci nakon istraZivanja zalbe i to
najkasnije u roku od 3 sedmice od prijema Zalbe.
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Predstavnik rukovodstva za kvalitet dostavlja zvaniéno obavestenje podnosiocu zalbe o
zavrSetku procesa postupanja po zalbi.

4.2 Prigovori

Sertifikaciono telo u proceduri QPR.WI.S.04 — Prigovori dokumentuje proces prijema,
vrednovanja i dono$enja odluka o prigovorima, koji se odnose na aktivnosti sertifikacije
ili na sertifikovane osobe.

Procedurom za postupanje po prigovorima posteno i pravedno se tretiraju svestrane.
Procedure i postupci Sertifikacionog tela obezbeduju da se sa svim prigovorima postupa
i da se obraduju konstruktivno, nepristrasno i blagovremeno.

Procedurom QPR.WI.S.04 — Prigovori, definisani su sledec¢i procesi postupanja sa
prigovorima:
» Prikaz procesa prijema, potvrdivanja, istraZivanja i donoSenja odluka o tome koje
mere treba preduzeti kao odgovor na njih,
» Pracenje i zapisivanja prigovora, uklju€ujuci preduzete mere kao odgovor na njih,
» Osiguravanje da su preduzete odgovarajuc¢e korekcije i korektivne mere, kada je
primenljivo.

Po prijemu prigovora, Sertifikaciono telo proverava da li se prigovor odnosi na
sertifikacione aktivnosti za koje je odgovorno, i ako je tako, sprovodi postupak definisan
procedurom QPR.WI.S.04 — Prigovori.

Po prijemu prigovora, ukoliko se prigovor odnosi na sertifikacione aktivnosti za koje je
Sertifikaciono telo odgovorno, predstavnik rukovodstva za kvalitet podnosiocu potvrduje
prijem prigovora, uz naznaku obaveze da ¢e ga izvestiti 0 napredovaniju i rezultatima do
kojih ¢e do¢i nakon istrazivanja prigovora.

Sertifikaciono telo je odgovorno za prikupljanje i verifikaciju svih potrebnih informacija za
validaciju prigovora.

Sertifikaciono telo dostavlja zvani¢no obavestenje podnosiocu prigovora o zavrSetku
procesa postupanja po prigovorima. Ukoliko podnosilac prigovora ne prihvata odluku
Sertifikacionog tela, ima pravo zalbe.

Sertifikaciono telo u odgovaraju¢em roku, obavestava sertifikovanu osobu o svakom
potkreplijenom prigovoru, koji se na nju odnosi.

Postupak postupanja po prigovorima podleze zahtevima za poverljivost, u delu koji se
odnosi na podnosioca prigovora i na predmet prigovora.
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Posle analiziranja prigovora, Odbor za kvalitet imenuje lice(a) za validaciju prigovora sa
odgovaraju¢im obrazovanjem, iskustvom i odgovorno$¢u da odredi validnost i moguca

reSenja prigovora.

Odluku koju treba saopstiti podnosiocu prigovora donosi / preispituje i odobrava osoblje
koje nije prethodno bilo uklju¢eno u predmet na koji se odnosi prigovor.



