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ZAHTEV ZA KONTROLISANJE POSTUPKA
IZRADE UZORKA/ ZAVARENOG SPOJA

Broj:

Naziv narudioca:

Adresa narudioca:

Na lokaciji Kontrolnog tela: DA[] NE[]
Podaci o Izrada uzorka biée realizovana: Na lokaciji narucioca kontrolisanja:
naruciocu
kontrolisanja: Kontakt 0soba:
Kontakt telefon:
E-mail:
Zavareni spoj je ha opremi pod
pritiskom DAL] NE []
Zavareni spoj je na konstrukciji DA[] NE[]
Osnovni materijal
Osnovni tehnigki | Dodatni materijal
podaci o .
postupku izrade Postupak zavarivanja
zavarenog - Vrsta spoja/ Polozaj zavarivanja
nerastavljivog
spoja: Prethodna specifikacija
tehnologoje zavarivanja pWPS br.
[ ] SRPS EN ISO 15610
[ 1 SRPS EN ISO 15611
Referetni standard prema kome ] SRPS EN ISO 15612
se vrsi kontrolisanje [ ] SRPS EN ISO 15613
[ ] SRPS EN ISO 15614-1
[ | SRPS EN ISO 15614-2
Na osnovu ispitivanja uzorka/
Dodatni zahtevi: zavarenog spoja izdati sertifikato | DA[] NE[]
kvalifikacionom ispitu zavarivaca:
Dokumentacija uz prilog zahteva (oznadciti sa ,,X“)
1.Sertifikat 3.1 (prema SRPS EN 10204) za osnovni materijal U
2. Sertifikat 3.1/ Izvestaj o ispitivanju 2.2 za dodatni materijal (prema SRPS EN 10204) ]
3. Prethodna specifikacija tehnologoje zavarivanja pWPS br. U
4, Sertifikat o kontrolisanju uredaja za zavarivanje br. (ukoliko narucioc poseduie) ]
5. Sertifikat o kvalifikacionom ispitu zavariv€a br. (ukoliko narugioc poseduje) ]
6. Ostala dokumentacija [l
Broj priloga dostavljenih uz zahtev:

NAPOMENA: Narucioc je ovim putem obavesten da ¢e sva potrebna ispitivanja uzorka/ zavarenog
spoja obavati podugovrena akreditovana laboratorija: Podugovara¢ L-4, RD Dijagnostika D.O.O.

Datum podnosSenja zahteva:

Ovlaséeno lice narucioca:

Zahtev preispitan dana:

Zahtev preispitao:

* Polja ozna¢ena sivom bojom popunjava podnosioc zahteva
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